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GUVENLIK KUVVETLERI KOMUTANLIGI
Tedarik Sube Miidiirlizi

HAVLU .
TEKNIiK SARTNAMESI

SARTNAME NU.:
GUV K .K.TED.S.LOJ.SARTNAME :25-05

Agustos 2025

1. Bu onayl teknik sartname, yayim tarihinden
itibaren yiriirliige girer.

2. Bu onayl teknik sartnamenin yiiriirliikkten
kaldirilma tarihi: Aralik 2030

3. Bu onayh teknik sartname iizerinde degisiklik
yapilamaz.

4. Haziran 2020 gin ve GUVKK.TEK.S.TED.
L0OJ:20-02 sayil1 Teknik Sartname yiiriirliikten
kalkmustur.

5. Bu onayl teknik sartname kapak
6 (alt1) sayfadan ibarettir.
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1. KONU:

Bu Teknik Sartname, Giivenlik Kuvvetleri Komutanhiginin ihtiyaci igin satin
aliacak “Havlu” istek ve 6zelliklerini, numune alma, denetim ve muayene metotlar: ile diger
hususlar konu alir.

2. GENEL HUSUSLAR

2.1. Smiflandirma

2.1.1. Tip-1: El veya Ayak Havlusu
21.2. Tip-2: Yiiz Havlusu

21.3. Tip-3: Banyo Havlusu

3. ISTEK VE OZELLIKLER

3.1 Genel Istekler

3.1.1.  Satin alinacak havlu tipi alim dokiimanmda belirtilecektir.

3.2. Teknik Istekler

32.1.  Konfeksiyon Ozellikleri

3.2.1.1. Havlunun kenarlar, havsiz imal edilmis olacaktrr.

3.2.1.2. Havlunun kenarlan kivrlarak katlamp dikilmis olacaktir.

3.2.1.3. Havlunun uzun kenarlarinda kivnlan kismin eni, en fazla 10 (on) mm olacaktir.

3.2.1.4. Havlunun kisa kenarlarinda kivrilan kismin eni, en fazla 15 (on bes) mm olacaktir.

3.2.1.5. Dikis adimu sikligi 10 (on) cm'de en az 25 (yirmi beg) adet olacaktir.

3.2.1.6. Havlu olgiileri tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktir.

3.2.1.6.1 Tip-1 havlu eni, 30+2 (otuz art eksi iki) cm olacaktir.

3.2.1.6.2 Tip-1 havlu boyu, 45+2 (kurk bes art1 eksi iki) cm olacaktir.

3.2.1.6.3 Tip-2 havlu eni, 505 (elli art1 eksi bes) cm olacaktir.

3.2.1.6.4. Tip-2 havlu boyu, 90+2 (doksan art1 eksi iki) cm olacaktr.

3.2.1.6.5. Tip-3 havlu eni, 90+2 (doksan art: eksi iki) cm olacaktur.

3.2.1.6.6.Tip-3 havlu boyu, 1603 (yliz altms arti eksi i¢) cm olacaktur.

3.2.1.7. Havlulann 1 (bir) adedinin agirhy, tiplerine gore alt maddelerde belirtildigi gibi olacakdr.

3.2.1.7.1. Tip-1 havlu agirhig, en az 70 (yetmis) g olacaktur.

3.2.1.7.2. Tip-2 havlu agith, en az 190 (yiiz doksan) g olacaktir.

3.2.1.7.3. Tip-3 havlu agirhig, en az 650 (alt yiiz elli) g olacaktir.

322. Haviu Kumas Ozellikleri .

322.1. Alm esas numunesi ile renk tonu farklih@, en az 4 (dort) olacaktr.

32.22. Tusesi, alm esas numunesinden hissedilir derecede farkhhk gostermeyecektir.

3.223. Malzeme cinsi, zemin ve havi meydana getiren iplikler pamuk olacakdir.

3.2.24. Havlular dokuma teknigi ile tiretilmis olacaktir.

3.2.2.5. Ilmek/zemin oram tiplerine gire alt maddelerde belirtildigi gibi olacaktr.

3.2.2.5.1. Tip-1 i¢in, en az 5 (bes) olacaktir.

3.2.2.5.2. Tip-2 ve Tip-3 i¢in en az 4 (dort) olacaktir.

3.22.6. Kopma mukavemeti atki yoniinde, en az 250 (iki yiiz elli) N olacaktr.

3227. Kopma mukavemeti ¢ozgii yoniinde, en az 350 (lig yiiz elli) N olacaktir.

3228 Yikamadan sonra boyut degisimi en yoniinde, en fazla %5 (yiizde bes) olacakﬁr 1{

32209. Yikamadan sonra boyut degisimi boy yoniinde, en fazla %5 (yiizde bes) o§
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3.22.10.  Evsel ve ticari yikamaya kars1 renk hashif1, akmada en az 4 (dort) olacaktir.
322.11.  Evsel ve ticari yikamaya karsi renk hashig1, solmada en az 4-5 (dort tire bes) olacakdir.
322.12.  Terekargi renk hashgi akmada, en az 4 (dott) olacaktir.
322.13.  Tere karsi renk hash@: solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
322.14.  Siirtmeye kars: renk hashig: kuruda, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
322.15.  Siirtmeye karsi renk hashif yasta, en az 4 (dort) olacaktur.
3.22.16.  Suya karsi renk hashg akmada, en az 4 (dort) olacaktir.
322.17.  Suyakarst renk hash$: solmada, en az 4-5 (dort tire bes) olacaktir.
3.22.18.  Suemme siiresi, en fazla 15(onbes) saniye olacaktir.
322.19. pHdegeri. 4,0-7,5(dort virgiil sifir tire yedi virgiil bes arasinda olacaktir.
3.23. Havluigin, Cizelge-1’de tammlan yapilmig kritik, biiyiik ve kii¢lik hata olarak simflandirilan
hatalar, Cizelge-2’deki hata kriterlerine gore “Kabul Edilebilir Hata” sayilarmdan fazla olmayacaktir.
324. Dikis Ipligi Ozellikleri: '
324.1. Ahm esas numunesi ile renk tonu farkliligi, en az 4 (dort) olacaktir. Malzeme cinsi,
polyester olacaktr.
33. Ambalajlama ve Etiketleme Istekleri
3.3.1. Havlularin kisa kenarmin ortasma, en az 2x2 (iki ¢arpt iki) cm boyutlarmda asagidaki
bilgilerin yazili oldugu beyaz bir etiket takilacaktir.
AIT OLDUGU KUVVET :GUV K K LIGI
SOZILESME TARIHI VE NUMARASI :
URETICI FIRMA :
33.2. Havlularm 10 (on) adedi bir geffaf poget igerisine konulacaktir.
3.3.3. Havlularin toplam agmhig 40 (kirk) kga gegmeyecek ve bu agirhy tasiyacak saglamhikta
oluklu mukavva kutular i¢ine konacaktir.
3.34. Mukavva kutular lizerinde asafidaki bilgiler yazilacaktir.
MALIN CINSI :
MALIN MIKTARI
SOZLESME TARIHI/NU
FIRMA ISMi
TESLIM TARIHI
4. DENETIM VE MUAYENE
41.  Denetim ve muayeneler, yiiriirliikteki olan Giiv.K.K.ig1 Mal Almlar Denetim, Muayene ve
Kabul Iglemleri Yonergesi esaslarina gore yapilacaktir.
4.2, Bir defada muayeneye sunulan aym renk ve aym tip havlular bir parti olarak kabul edilecektir.

4.3. Fiziksel muayene igin almacak numune miktari, parti bityiikliigiine gore Cizelge-2’de
belirtildigi gibi olacaktir.
4.4. Laboratuar muayenesine bir takim i¢in almacak numune miktari, Cizelge-3te belirtildigi gibi
olacaktir. .

5. DENETIM VE MUAYENE
S.1. Genel Hususlar

5.1.1.  Denetim ve muayeneler, yiiriitlikkteki olan Giiv.K.K.lig1 Mal Alimlan Denetim, Muayene ve
Kabul Islemleri Yo6nergesi esaslarma gore yapilacaktir.

5.12.  Yiiklenici tarafindan kargilanan ve muayenelerde kullanilacak tiim cihaz ve &lgii aletlerinin
kalibrasyonlarmm yapildigina dair kalibrasyonu yapan akredite firma/kurum veya kurulusun verdigi
muayene esnasmda gecerlilifi bulunan belge/sertifika, muayeneler sirasinda Muayene K is
ibraz edilecektir. v ', J\ _
5.1.3.  Almm esas numunesi, kendisine atif yapilan hususlar yoniinden gegerli ol /;:"

5.1.4. Beyazrenkli havlularda, renk hashg: dzellikleri aranmayacakfir. J
v # \
Ty
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5.2. Denetim ve Muayene Metotlar

52.1. Tuse Muayenesi: Ahm esas numunesi ile mukayeseli, duyusal olarak (elle) kontrol
yapilacaktir.

52.2. Tekstil Malzeme Cinsi Tayini: Mart 1986 tarihli TS 4739 ve/veya 22 Nisan 2001 tarihli ve
24381 sayih Resmi Gazetede yaymmlanan "Ikili Tekstil Kangmmlanmmn Kantitatif Analiz Yontemleri
Hakkinda Yonetmelik (96/73/AT)" (01 Haziran 2008 tarihli ve 26893 sayii Resmi Gazetede
yayimlanan deglglkhk eki dahil)'e gore yapilacaktir. Karigim oram hesabinda; "b" degeri ihmal edilecek
“3" degeri pamuk icin 8,50 (sekiz virgiil elli)" olarak alnacaktir.

5. 2 3.  Doku Tayini: Bir biiyiiteg vasitasi ile ve/veya elle sokiilerek yapilacakdtr.

524. KopmaMukavemeti Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 13934-1'e gére yapilacaktir.
5.2.5.  Agirhk Tayini: Haziran 2007 tarihli, TS EN 14697'ye gore yapilacaktir.

52.6. Ilmek/Zemin Oram Tayini: Haziran 2007 tarihli, TS EN 14697'ye gore yapilacaktir.

5.2.7. SuEmme Siiresi Tayini: Haziran 2007 tarihli, TS EN 14697'ye gére yapilacaktur.

52.8. Evsel ve Ticari Yikamaya Karst Renk Hash@ Tayini: Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 105-
CO06 Cizelge-4'te belirtilen A1S deney sartina gore, ¢ok lifli refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

529. Tere Kargi Renk Hash@: Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E04'e gtre ¢ok lifli
refakat bezi kullamlarak yapilacaktir.

5.2.10. Sirtmeye Karst Renk Hashign Tayini: Nisan 2006 tarihli, TS EN ISO 105-X12'ye gbre
yapilacaktir.

52.11. Suya Karst Renk Hashig Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E01'e gére ¢ok lifli
refakat bezi kullanilarak yapilacaktir.

5.2.12. Deniz Suyuna Kargi Renk Hashg: Tayini: Haziran 2013 tarihli, TS EN ISO 105-E02'e gtre
cok lifli refakat bezi kullamlarak yapilacaktir.

5.2.13. Hava Sartlarina Karst Renk Hashig Tayini

5.2.13.1. Temmuz 2024 tarihli, TS EN ISO 105-B04 Metot-2'ye gére yapilacaktir.

5.2.13.2. 6 (altr) numarali mavi yiin referans bezi, gri skalaya gore 4 (dort) seviyesine kadar soldugunda

deney sonlandirlacaktir.
52.14. IsigaKarst Renk Hashg Tayini

5.2.14.1. Ekim 2014 tarihli, TS EN ISO 105-B02'ye gtre Metot-2'ye gore yapilacaktir.

5.2.14.2. 6 (altr) numarah mavi yiin referans bezi gri skalaya gore 4 (dort) seviyesine kadar soldugunda
deney sonlandirilacaktir.

5.2.15. pH Degeri Tayini: Mart 2020 tarihli, TS EN ISO 3071'e gére yapilacaktur.

5.2.16. Yikamadan Sonra Boyut Degisimi Tayini

5.2.16.1. Numuneler, Aralik 2012 tarihli, TS EN ISO 3759'a gire hazirlanacaktir.

52.16.2. Mart 2022 tarihli TS EN ISO 6330:2012 (EN) Tablo B.1 Islem No#4N'ye gore alt

maddelerde belirtildigi gibi yikanacaktir.
52.16.2.1. Referans deterjan 3 kullamlacaktir.

5.2.16.2.2. Makine tipi A2 olacaktir.

52.16.3.  Mart 2022 tarihli, TS EN ISO 6330 Islem A’ya gore kurutma yapilacaktr.

52.164. Boyutlardaki degisme, Nisan 2012 tarihli, TS EN ISO 5077'ye gore hesaplanacaktir.
5.2.17. Renk Farki Tayini

52.17.1.  Nisan 1996 tarihli, TS 423-2 EN 20105-A02 Madde 2.5'e gére yapilacaktir.
52172. D65 standart 151k kaynag altinda bakilarak yapilacaktir.

6. EKLER:
Yoktur.
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CIZELGE-1 HATALAR
Hatamn ismi Aciklama — Smﬂ‘].a.m-(-hrma T
Kritik | Biytk | Kiigik
Delik, kesik, yirtik, patlak [Herhangi bir boyutta X
1 (bir) cm x 1 (bir) cm'den biiyiik X
Leke, kir veya yag
1 (bir) cm x 1 (bir) cm ve daha kiigiik X
Dikis biiziilmesi, dikis kaymasi gibi goriiniimii X
bozan dikis hatalari
Kesilmemis (temizlenmemis) ve sarkan dikig X
ipligi veya kumas ipligi uglari bulunmasi
Dikds hatalan Herhangi bir yerde kolayca fark edilebilecekl
ve gOriiniim diizgiinliiftinii bozacak 6l¢iide X
dikis y1giimasi veya dikis atlamasi olmasi
Dikiglerin baglama bitig yerlerinin pekigtirme] X
yapillmarms olmasi
Hav Yapisi Hatast  [Homojen dagilmamast X
Rengin Parti igindeki havlular arasindaki renk farkinm
gri skala metoduna gore kargilastmldiginda 4] X
toleranslar digmda olmas: (dort) seviyesinden agag seviyede olmasi
Etiket hatas1 (Etiket  |Etiketin eksik, yirtik, kesik olmasi, -etiket X
varsa) lizerindeki bilgilerin yanlis yada eksik olmasi.
Do Hatast ialzllllrln . lﬁznt;;lmda veya havluda bulunan <
Boya Abraji Herhangi bir boyutda X
m 5/6 VY
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Cizelge-2 Fiziksel Muayenede Alnacak Numune Miktan ve Hata Degerlendirme Kriterleri

Mugyeneye arz olunan a]i;lil;:lzskcl muayene 1(;1n Kabul Edilebilir Hata Sayis1 (En Fazla)

parti blyUkliizi (adet) Mg ST ik Hatn | BuyikHata | DY krKUgtk
500'e kadar 50 0 3 8
501-1200 80 1 5 12

- 1201-3200 125 1 7 17

3201-10000 200 2 10 23
10001-35000 315 3 14 31
35001 50000 500 5 21 39
15000 -500000 800 7 22 4
500001 ve daha fazla 1250 10 28 56

Cizelge-3 Laboratuar Muayenesine Ahnacak Numune Miktari

- Fiziksel muayene I¢in ahnacak numune miktan | Laboratuar muayenesi i¢in alinacak numune miktari
‘ (adet) (adef)
80 ve daha az 8
81-200 10
201-500 12
501 ve daha fazla 14
Melike SENGIL Ozgiir ADAK
S6zlesmeli Personel Ikmal Albay
Tedarik Uzmani Tedarik Sube Miidiirii
~~ (OLUR)
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Giivenlik Kuvvetleri Komutam
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